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IGH PERFORMANCE VpCl™ COATINGS
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VpCl-374

OPIS PROIZVODA

VpCI-374 je temeljni premaz na bazi vode s odlicnom zastitom na otvorenom. Izraden ja na
bazi hidrofobnog lateksa. VpCI-374 sjedinjuje nekoliko tipova inhibitora korozije koji
zajednicki djeluju na sprje€avanju korozivnih procesa.

VpCI-374 kompatibilan je s ostalim zavrSnim premazima na bazi vode. Neki od zavrSnih
premaza na bazi otapala takoder se mogu nanositi na VpCl-374. U tom slucaju
kompatibilnost mora biti provjerena.

VpCI-374 je tiksotropan brzo suseci temeljni premaz, niskog viskoziteta, nema kapanja kod
nanoSenja. Nakon Sto se osuSi omogucuje zastitu u uvjetima otvorenog i zatvorenog
prostora. VpCI-374 posjeduje odli¢nu fleksibilnost bez pucanja premaza ili ljustenja nakon
produzenog izlaganja suncevoj svjetlosti.

ZASTITA METALA
o Ugljicni Celik
e Ljevano zeljezo
e Aluminij
e Nehrdajuci Celik
PRIMJENA
Provijeriti zgusnutost premaza u pakiranju. Ako je potrebno, lagano promjeSati do jednolike

konzistencije, upotrebljavajuci strojnu kruznu mjesalicu, ru¢no ili nekom drugom prihvatljivom
metodom. Tijekom mijeSanja ne izazivati vrtlozenje.

UOBICAJENI RASPRSIVACI

Proizvodac Model pistolja Tip-Kombinacija zradnog poklopca
DeVilbiss MBC ili JGA 704E
Binks #18 ili #62 66PE

Crijevo za fluid treba imati [.D. 9,5 mm i maksimalnu duzinu od 15.2 m. Posuda uvijek treba
imati dvostruku regulaciju i treba je drzati na istoj visini kao pistolj za rasprSivanje.

BEZ ZRAKA

Proizvodacé Model piStolja Tip-Kombinacija zradnog poklopca
Graco 205-591 Buldog

Binks 500 Ziva 5C

DeVilbiss JGN-501 QFA-519

Crijevo treba imati minimalni I.D. od 9,5 mm, ali krajnji vibriraju¢i dio od 6,4 mm treba Koristiti
zbog lakSe primjene. Preporu€a se maksimalna duljina od 30.5 m. Najbolji rezultati ¢e se
postici koristenjem sapnice od 0,3-0,4 mm kod 83-117 bar.

OPASKA*  Od proizvodaca pumpi dostupna su brtvila od najlona ili teflona i ona se

najvise preporucuju.
CORTEC

CORPORATION

® £ . ST g "
= Environmentally Safe VipCI™/ MCI* Technologies




RAZRJEDPIVANJE/CISCENJE
Preporuceni razriedivac
Airless rasprsivac

TIPICNA SVOJSTVA
Pojava

Sadrzaj krutih tvari

pH

GustoCa

Krute tvari po obujmu
Preporucena debljina DFT
Teoretsko prekrivanje

Destilirana voda (max 10 %)
Nije potreban

Siva/smeda tekucina (ovisi o narudbi)
46-51%

8,5-9,5

1,16-1,22 kg/dm?

35-39%

37,5-75 ym

15 m?/Itr kod 25 pm

Vrijeme su$enja (do dodirivanja, moZe biti smanjeno protokom zraka)-30 min kod 24°C

Temperaturna stabilnost

Min. razmak do ponovnog premazivanja
Plamiste

VOC (ASTMD-3960)

Viskozitet

PODACI O OTPORNOSTI NA KOROZIJU
Etalonu uglji¢nog celika 1010Q

Suhi film
(mikron)
ASTM B-117
(Slana komora) 50
ASTM D-1748
(Vlazna komora) 50
ASTM G-85 A5
(Prohesion test) 50

PAKIRANJE | SKLADISTENJE

VpCI-374 je dostupno u 19 litarskim karnisterima, i 208 litarskim badvama. Skladistiti u

7°C-32°C
0,5-6,0 sati
>120°C

143,8 g/l
1600-2200 cps

Korozija
(sati)
800-1100

2000+

800-1100

grijanim prostorijama da se izbjegne smrzavanje. Rok upotrebe 12 mjeseci minimum.

Minimalna temperatura skladistenja: 2 °C
Maksimalna temperatura skladistenja: 49 °C

Samo za industrijsku uporabu
Cuvati dalje od dohvata djece
DrZati bacve dobro zatvorene

Pregledati sigurnosnu listu o proizvodu prije uporabe

Za sve informacije nazovite generalno zastupstvo Cortec Corporation USA u Hrvatskoj
CorteCros d.o.o. Nova Ves 57, 10000 Zagreb

Telefon: 385 /1/ 466 92 80, Fax: 385 /1/ 466 73 82, E-mail:info@cortecros.hr, Internet http://www.cortecros.hr
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