_ il

OPIS PROIZVODA
MCI-2039 je antikorozijski reparaturni mort
na bazi 2-k PC-veziva armiran polimernim
vlakancima, sa sdrzajem MClI-inhibitora za
zastitu armature od korozije, mikrosilike i
dodataka za kompenzirano skupljanje i
drugih aditiva za reguliranje reoloskih i
gradevinsko-fizikalnih svojstava svjeZeg i
otvrdnutog materijala. Mort se sastoji od
dvije komponente: praskaste/A i tekuce/B
(vodena disperzija specijalnih netoksic¢nih
polimera) sa sadrzajem migracijskih
B— : korozijskih inhibitora (MCI).
Nakon homogenog zamjeSavanja komponenata (A-praskasta i B-teku¢a) mort se moze
ugradivati ru¢nim i/ili strojnim nabacivanjem.
Nakon ugradnje i otvrdnjavanja MCI-2039 ima veliku adhezijsku prionljivost za podlogu
(beton i armaturu), nepropusnost za vodu i ugljicni dioksid, kloride i druge agresivne
supstancije okolisa te otpornost na atmosferilije, smrzavice i topive soli.
Kao sastavnica CORTEC-ova sanacijsko-zastithog sustava HPRS (High Performance
Repair System/reparaturni sustav visokih performasi) za sanaciju i zastitu AB-konstrukcija
antikorozijski reparaturni mort MCI-2039 ima visoke mehanicke &vrstoce ali relativno niski
modul elasti¢nosti. Mort pruza izvrsnu korozijsku zastitu armaturi u HPRS-reparaturnom
sustavu kao i u okolnom podrucju AB-konstrukcije. Ovo povecava kvalitetu i produzuje
zivotni vijek reparaturnoj i okolnoj betonskoj strukturi/sustavu.

ZNACAJKE | PREDNOSTI MCI

e Pruza projektantima, vlasnicima, izvoditeljima radova i javnim poduzec¢ima dokazanu
tehnologiju inhibitorske korozijske zasStite armature koja produzava Zivotni vijek svih
tipova AB-konstrukcija.

¢ Ova tehnologija uspje$no rjeSava pitanja najtezih sanacija, popravaka i obnove AB-
konstrukcija na glatkim podlogama gdje je teSko posti¢i dobru medusobnu prionljivost
podloge i reparaturnog sustava ili gdje se zahtjeva visokokvalitetna izvedba sanacijskih
radova.

¢ Nije neophodno potrebno vlaZzenje podloge prije nanoSenja reparaturnog morta MCI-
2039.

o Tiksotropnost morta i sposobnost viSeslojnog debeloslojnog nanoSenja osigurava brzo
izvodenje radova i time smanjenje troSkova sanacije.

e MCI-2039 i sanacijsko-zastitni sustav HPRS osigurava AB-konstrukcijama veliku
trajnost putem sprjeCavanja karbonatizacije betona, sprijeCava difuziju klorida i ima
veliku otpornost prema kiselim kiSama i drugim agresivnim supstancijama okolisa.
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e MCI-inhibitori tvore na metalima/armaturi zastitni film otporan prema kloridima i drugim
agresivnim supstancijama oklisa.

e MCI-inhibitori difundiraju u susjedna podrucja konstrukcije i tako Stite takoder
metale/armaturu okolnih podru€ja te time reduciraju «efekt prstena» oko pdrucja
reparature.

e MCI-2039 eliminira poterbu za zastitu od isparavanja /curing nakon ugradnje Cak i za
vrlo tanke slojeve reparaturnog morta ili/i u uvjetima visokih temperatura i niske
relativne vlaznosti zraka kao i pri vjetrovitom vremenu ili promaji na pr. u tunelima.

e Visoki stupanj vodonepropusnosti te svojstvo dobre paropropusnosti karakterizira
materijal MCI-2039.

e MCI-2039 otvrdnjava i u zimskim uvjetima i tako produzava sezonu izvodenja radova
sanacije i zastite AB-konstrukcija.

e MCI-2039 moze se ugradivati na AB-konstrukcije izlozene vibracijama uzrokovanim
dinamickim opterecenjem vozilima prometa.

PODRUCJA PRIMJENE

MCI-2039 preporuca se za sanaciju i zastitu:

e svih vrsta AB-konstrukcija, za predgotovijene AB-elemente, za AB-prednapete i
naknadno napete AB-konstrukcije

e za AB-konstrukcije mostova i viadukata autoputeva te cesta izloZenih korozivnoj sredini:
karbonatizaciji, solima za odledivanje, agresivnim atmosferskim utjecajima, etc.

e za maritimne i hidrotehnicke objekte

e za parkirne AB-ploCe, rampe i garaze

e za AB-konstrukcije stupova, molova, pilota, cjevovoda, industrijskih postrojenja,
rashladnih tornjeva, etc.

PAKIRANJE

MCI-2039 je 2-k PC-mort koji se satoji od praskaste komponente A pakovane u vre¢e od
25 kg i teku¢e komponente B pakovane u kanistre od 3,75 kg tj. ukupno komplet A+B =
28,75 kg koji nakon medusobnog zamjeSavanja komponenata daje ca 13,4 litre morta za
ugradnju.

IZDASNOST/POTROSNJA
Izdagnost/pokrivnost kompleta od 28,75 kg (A+B) iznosi ca 1,12 m? za sloj debljine ca 1,27
cm odn. potro$nja iznosi ca 20,20 kg/m%cm.

PRIPREMA BETONSKE POVRSINE

Treba ukloniti sav degradirani povrsinski sloj betona uklju€ivo necistoCe, zauljena i masna
mjesta te slabo prianjaju¢e slojeve sve do zdrave , Ciste i Cvrste (vlatna &vrstoca >1,5
Nmm?) podloge hrapavosti do ca 3-5 mm, otvorene strukture />50% vidljivih zrnaca
agregata vezanih min 2/3 volumena cementnim matriksom.

Korodiranu armaturu odvojenu od betonske strukture/povrSinskog zastitnog sloja betona
treba otvoriti i o€istiti do stupnja Cisto¢e min Sa2 odn. St3 pjeskarenjem, hidrodinamicki ili
ruéno i zastiti je AKZ-premazom MCI-2023 , utro$ak ca 0,2 kg/m12mm®21.

MJESANJE KOMPONENTI (A+B)

Praskastu komponentu A dodavati uz lagano mijeSanje u teku¢u komponentu B (tijekom 3-
5 min, 150-200 o/min) sve do homogene mase bez grudica i/ili mjehuri¢a uvu€enog zraka.
Komponente zamjeSane u omjeru pakovanja (A/25 kg + B/3,75 kg = 28,75 kg/komplet)
daju srednje plasticnu konzistenciju normalne ugradivosti i obradivosti.

Zeli li se guséa i kohezivnija konzistencija materijala dodaje se manje tekuée komponente
B i obratno. Ako se Zeli konzistencija morta veée fluidnosti dodaje se malo viSe
komponente B.
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Treba pripremiti/zamjeSati samo onoliko mase koliko se moze ugraditi tijekom 30-45
minuta. Ne dodavati teku¢u komponentu B nakon Sto je mort postigao potrebnu
gustocu/konzistenciju.

UGRADNJA/NANOSENJE MORTA

ZamjeSani mort MCI-2039 nanosi se na pripremljenu povrSinu betona nabacivanjem ru¢no
zidarskom zlicom ili strojno.

U cilju poboljSanja prionljivosti morta za podlogu i u cilju izbjegavanja zarobljavanja zraka
u hrapavosti podloge preporu€a se prvi sloj/“vezni sloj* morta povecane plasti¢nosti
ugraditi utrljavanjem ¢vrstom zidarskom Cetkom tako da se popuni hrapavost podloge i
odmah u nastavku postupkom «mokro na mokro» ugraditi mort do potrebne debljine (1-6
cm).

Ako je potrebna veca debljina sloja od ca 6 cm tada se mort nanosi viSeslojno do debljine
ca 20-30 cm. Slijedeéi sloj se nanosi nakon $to je prethodni sloj otvrdnuo (najkasnije
slijedec¢i dan)s time da je povrSina prethodnog sloja hrapava (3-5 mm). Ako se Zeli ili je
potrebno ugraditi vecu debljinu sloja u jednom nanosu/nabacaju (10-30 cm) na vecoj
povrsini potrebno je ugraditi armaturnu mrezu uc¢vrscenu sidrima u betonsku podlogu.
Ugradeni mort vrlo brzo océvr§cava ¢ak i kod niskih temperatura (ca 0°C). Povrsinu
ugradenog morta treba zavr$no obraditi vrlo brzo i bez duzeg tretiranja povrsine morta.

OGRANICENJA

e Tekuca komponenta ne smije smrznuti

e Praskastu komponentu skladistiti u zatvorenoj originalnoj ambalazi
¢ Ne Kkoristiti otvorene vrece sa prisutnim grudicama praha

¢ Ne ugradivati na smrznutu podlogu

TEHNICKO-TEHNOLOSKA SVOJSTVA
o Korozijska zastita armature:
-Jagina korozijske struje prema ASTM STP 1065: leor = 0,022 pA/cm?
-Kriteriji zastite: - leor < 0,1 pA/cm? nema korozije
- leo™ = 0,1 = 0,5 yA/cm* mala do umjerena korozija
- leor = 0,5 - 1,0 pA/cm?: umjerena do pojacana korozija
- leor > 1,0 uAlcm?: jaka korozija

o Cuvrstocée, 28 d, EN 196-1: -pritisna : 66 N/mm?
-savojna: 11 N/mm?

o Modul elasti¢nosti, 28 d, DIN 1048: ME = 24.450 N/mm?
o Koeficijent toplinske dilatacije, 33 d,DIN 52.450: 14,4 x 10K
 Otpornost na smrzavice i soli, 30 ciklusa, SIA 162!: 0 g/m?

Kriterij: -velika otpornost < 600 g/m?

-mala otpornost = 3.800 g/m?

o Koeficijent difuzije vodene pare y, DIN 52.615: u =46

Ekvivalentna debljina zraka: Sd = 0,46 m
¢ Koficijent difuzije ugljicnog dioksida CO,, G 400 — COg: uco2 = 14.584

Ekvivalentna debljina zraka: Sdco, = 146
e Skupljanje pri otvrdnjavaniju, DIN 52.450 (23°C, 50% rel.vl.): -nakon 21 dan: 0,78 %o

-nakon 56 dana: 0,95 %o
e Bubrenje u vodi, 20°C: -nakon 21 dan: 0,41 %o
-nakon 56 dana: 0,54 %o

¢ Prionljivost za beton, debljina sloja 15 mm, nakon 56 dana: 2,9 +0,2 N/mm?
e Prionljivost za armaturu, «pull out», 28 dana: 20,06 N/mm?
¢ Izgled morta: boja betonsko siva
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e Omjer mijeSanja: u omjeru pakovanja (25 kg/A : 3,75 kg/B = 6,67/A :1/B tez)
e pH:11,56-125
e Vrijeme ugradivosti: 30 — 40 minuta nakon zamjeSavanja, ovisno o temperaturi i
relativnoj vlaznosti zraka
¢ Rok skladistenja: -praskasta komponenta A: 1 godina originalno pakovano
-teku¢a komponenta B: 1 godina u zatvorenoj ambalazi
e Uvjeti skladistenja: zatvoreno skladiste, bez smrzavanja teku¢e komponente

Samo za industrijsku uporabu

Cuvati dalje od dohvata djece

DrZati bacve dobro zatvorene

Pregledati sigurnosnu listu o proizvodu prije uporabe
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